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1. WARUNKI BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA.

Forma do produkcji wibroprasowanych wyrobdw betonowych zostata
wykonana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy i techniki oraz obowiazujacymi
zasadami bezpieczeristwa.

Podczas uzywania formy moga wystapic¢ zagrozenia powodujace uszczerbek
na zdrowiu lub zagrozenie zycia uzytkownikdw jak i 0séb trzecich a takze
uszkodzenia mienia, w szczegdlnosci przy nieprawidtowym jej uzytkowaniu
lub uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

Niniejsza instrukcja zawiera opis i wskazdwki, ktére sa istotne dla bezpiecznego
uzytkowania form. Dodatkowo nalezy przestrzegad przepiséw i zasad BHP
obowigzujgcych w miejscu uzytkowania formy.

11. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem.

Forma moze by¢ wykorzystywana wytacznie do produkcji wibroprasowanych
wyrobdéw betonowych. Za uzytkowanie zgodne z jej przeznaczeniem nalezy
rozumie¢ réwniez przestrzeganie wszystkich uwag i wskazéwek podanych w
niniejszej instrukgji.

1.2. Obowigzki pracodawcy.

Pracodawca jest zobowiazany do:
= przechowywania niniejszej instrukcji w poblizu miejsca zainstalowania
i uzytkowania formy,
= Dopuszczenia do pracy z forma wytacznie osoby, ktdre:
= Przeczytaty i zrozumiaty niniejsza instrukcje obstugi,
= Zostaty przeszkolone w podstawowym zakresie BHP na stanowisku pracy,
= Zostaty przeszkolone w zakresie bezpiecznej obstugi form.

1.3. Przeszkolenie personelu obstugi.

Do obstugi maszyn wyposazonych w formy oraz do wszelkich czynnosci
zwigzanych z obstuga, montazem, konserwacja i demontazem formy moze
by¢ dopuszczony wytacznie odpowiednio przeszkolony personel.

1.4. Obowigzki uzytkownika.

Kazdy uzytkownik jest zobowiazany zapoznad sie z niniejsza instrukcja
i przestrzegac¢ podanych w niej zalecen, w szczegdlnosci tych, dotyczacych
bezpieczenstwa.
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2. ZASADY BEZPIECZENSTWA.

Formy nalezy uzytkowad wytacznie zgodnie z ich przeznaczeniem - do
produkgji wibroprasowanych wyrobdw betonowych.

Uzytkowanie form niezgodnie z ich przeznaczeniem moze powodowad
zagrozenie dla zdrowia uzytkownika, mienia oraz uszkodzenie formy.
Nieprawidtowa obstuga lub nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
i ostrzezert moze powodowad réwniez zagrozenie dla 0séb trzecich. Skutkiem
niewfasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania moze by¢
$mieré, ciezkie okaleczenie lub znaczne szkody rzeczowe.

2.1. Objasnienie symboli.

Wszystkie wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa i ostrzezer zostaty w
niniejszej instrukcji wyraznie oznakowane.
Ostrzezeniom przyporzadkowano nastepujace symbole :

Koniecznos¢ zapoznania sig z instrukcjg
obstugi.

Uwaga! Ostrzega przed zagrozeniami, ktére mogg
prowadzi¢ do uszkodzenia ciata a nawet smierci lub
powodowac znaczne szkody materialne.

Nie przestrzeganie tych zalecen moze spowodowac
szkody materialne.

Stosowac okulary
ochronne.

QRS> O

Stosowac obuwie Stosowacé maski

ochronne. ochronne.

Stosowac rekawice Stosowac kaski

ochronne. ochronne.
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2.2. Szkolenie obstugi.

ZAGROZENIA WYNIKAJACE Z NIEDOSTATECZNEGO
PRZESZKOLENIA PERSONELU

O

Przed rozpoczeciem uzytkowania formy nalezy bezwzglednie przeszkoli¢
personel obstugi. Do uzytkowania formy mozna przystapié:

s po zapoznaniu sie z trescia niniejszej instrukgji,

= po dodatkowym przeszkoleniu z zakresu bezpiecznego uzytkowania formy,
s przestrzegajac zasad i przepiséw bhp,

= pamietajac, aby niniejsza instrukcja obstugi byta zawsze dostepna.

ZABRANIA SIE UZYTKOWANIA FORM A TAKZE MASZYN,
W KTORYCH ZOSTALY ONE ZAINSTALOWANE:

>

= bedac pod wptywem alkoholu,

s bedac pod wptywem narkotykdw i innych srodkéw odurzajacych,

s bedac pod wptywem lekdw majacych wptyw na sprawnosé
psychomotoryczna.

2.3. Srodki ochrony osobistej.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

@

s Przy pracach z forma nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

s Ponadto nalezy stosowac $rodki osobistej ochrony, jakie wedtug przepiséw
zaktadowych przewidziane sa dla danej czynnosci.

s Nalezy przestrzega¢ wewnatrzzaktadowych instrukcji BHP.

>

s Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.
» Pod wptywem sprezonego powietrza z formy moga by¢ wyrzucane elementy
betonowe lub czasteczki pytu.

ZAGROZENIE PRZEZ WYRZUCANE ELEMENTY
| SPREZONE POWIETRZE
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ZAGROZENIE PRZEZ WYRZUCANE ELEMENTY
1 STRUMIEN WODY

s Zawsze nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne.

= Nalezy réwniez przestrzegac zalecen bezpieczenistwa zawartych w instrukcji
uzywanego urzadzenia czyszczacego.

= Pod wptywem cisnienia wody w urzadzeniu czyszczacym, z formy moga by¢
wyrzucane fragmenty betonu.

ZAGROZENIA SPOWODOWANE SUBSTANCJA
KONSERWUJACA

» Zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.

= Przestrzegad wskazéwek podanych w karcie charakterystyki uzytego $rodka
konserwujacego.

» Nie wdychac zawiesiny $rodkéw konserwujacych.

= Oleje szalunkowe moga powodowad podraznienia oczu i skéry.

ZAGROZENIA PRZY KONTAKCIE Z OSTRYMI
KRAWEDZIAMI

» Zawsze nosic¢ rekawice ochronne - rekawice ochronne pozwalaja uniknac
skaleczenia przez ostre krawedzie przy czyszczeniu formy.

2.4. Bezpieczne uzytkowanie.

A ZAGROZENIE WSKUTEK NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA

s Formy nalezy uzytkowad wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.
= W przeciwnym przypadku powstaje zagrozenie dla obstugi, ktére moze
skutkowac cigzkimi obrazeniami ciata lub znacznymi szkodami rzeczowymi.

A ZAGROZENIE WSKUTEK NIEDOZWOLONYCH PRZEROBEK

= Nie wolno dokonywad zadnych przerébek formy lub jej czesci bez uzyskania
uprzedniej zgody producenta.

= Samowolna zmiana konstrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia formy,
co moze skutkowad ciezkimi obrazeniami ciata lub powodowad szkody
materialne.
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ZAGROZENIE STWARZANE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE
ELEMENTY

= Nie wolno przebywad pod zawieszonymi elementami.

= Transport formy dopuszczalny jest jedynie przez osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia do obstugi podnosnikéw.

s Nalezy sie upewnié, czy no$nos¢ uzytego podnosnika jest wystarczajaca.
Ciezar formy podany jest na tabliczce znamionowej.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY
W TRAKCIE TRANSPORTU

» W przypadku transportu formy wézkiem widtowym, musi by¢ ona ustawiona
na palecie transportowe;j.

s Forme nalezy zabezpieczyd przed przesunieciem i upadkiem.

» Do podnoszenia zaréwno dolnej, jak i gérnej czesci formy wolno stosowacd
wytacznie przewidziane do tego celu uchwyty.

» Stosowad wytacznie dopuszczone srodki pomocnicze o wystarczajacej
nosnosci.

ZAGROZENIE WSKUTEK PRZESUNIECIA CIEZKICH
ELEMENTOW

= Do transportu samochodem ciezarowym nalezy forme zabezpieczy¢ przed
przesunigciem.

= Pod paleta nalezy umiescic¢ przektadke, ktéra zapobiega niekontrolowanemu
przesunieciu w czasie jazdy.

2.5. Dziatania niepozgdane.

Uruchomienie produkcji na maszynie (wibroprasie) jest zabronione,
dopdki forma do produkcji wyrobédw betonowych nie zostanie
prawidtowo zainstalowana, zgodnie z instrukcja producenta
z zastosowaniem wszystkich przepiséw obowiazujacych na tym
stanowisku. Czesto spotykane nieprawidtowosci to:

= Ustawianie nieprawidtowych parametréw maszyny.

= Transport formy niewtadciwym $rodkiem transportu oraz w niewtasciwy
sposéb.

= Uzytkowanie formy przez niedostatecznie wyszkolony personel.
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3. INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKA.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera istotne wskazdwki, ktére
pozwalaja na bezpieczna obstuge formy i utrzymanie jej
w sprawnosci technicznej. Forma stanowi element osprzetu
(wyposazenia) maszyny do produkgji elementéw betonowych. Dla
bezpiecznego demontazu i montazu formy oraz jej bezpiecznej
eksploatacji konieczne jest przestrzeganie instrukcji maszyny
(wibroprasy) do produkgji elementéw betonowych.

Ponadto nalezy przestrzegac¢ obowiazujacych w miejscu produkgji przepiséw
BHP dla danego stanowiska pracy.

Prace serwisowe i naprawcze moga by¢ prowadzone wytacznie na
zdemontowanej formie z maszyny oraz przez personel posiadajacy
odpowiednig wiedze i umiejetnosci w tym zakresie.
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4. OPIS PRODUKTU.

Forma standardowa jest elementem maszyny (wibroprasy) do produkgji
wibroprasowanych wyrobéw betonowych, zaprojektowanym i wykonanym
wytacznie do produkcji przemystowej na konkretnym typie maszyny.

4. Gtéwne elementy.

Godrna czegsé formy

Dolna czgs¢ formy
Rys. 1- Gtéwne elementy sktadowe formy
Gdrna cze$d formy sktada sie z dwdch podstawowych elementéw:

= stempla formy
= stopek (ptytek stemplowych)
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Gtowica dociskowa Skrzynka stemplowa Kotek blokujgcy

| o

taczniki Ogranicznik

Stopki ( ptyty stemplowe)

Rys. 2 - Gtéwne czesci sktadowe gornej czesci formy.

Stempel formy sktada sie ze skrzynki stemplowej, facznikéw oraz elementéw
taczacych stempel z trawersa takich jak miedzy innymi sworznie.

Dolna cze$é formy - matryca.

Za pomoca belek docisku matryca mocowana jest w uchwytach maszyny
(wibroprasy).

Ptyta formujgca Ogranicznik

Belka dociskowa

Rys. 3 - Dolna czes¢ matrycy.
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Elementem niestandardowym formy jest arkusz podktadowy, stuzacy
do ksztattowania spodu wyrobu. W zaleznosci od typu maszyny arkusz
wykonany jest na jednym kawatku blachy lub w szczegdinych przypadkach
tylko przy pomocy tzw. szyn ksztattujacych.

Rys. 4 - Arkusz podktadowy do ksztattowania spodu kamienia.

4.2. Proces produkgiji.

PROCES PRODUKCJI ELEMENTOW BETONOWYCH Z
WYKORZYSTANIEM STANDARDOWEJ FORMY STALOWEJ.

Gniazda ptyty formujacej w matrycy zostaja wypetnione wilgotnym betonem.

Nastepnie beton pod wptywem wibracji zostaje réwnomiernie roztozony
w gniazdach matrycy.

Stempel ze stopkami opuszczany jest do poziomu matrycy i nastepuje
wibroprasowanie betonu.

Kolejnym etapem jest uniesienie matrycy do géry i wypchniecie uformowanych
wyrobéw z gniazd.
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Pole formowania ( obszar zasypu matrycy)

Rys. 5 - Widok formy podczas zasypu.

Rys. 6 - Widok formy podczas wibroprasowania betonu.
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Rozmiar Moment obrotowy w Nm

pr— =] pr— gwintu / $ruby dla $rub o Klasie wytrzymatosci wskaznik dia i catk. = 014
I I I . I I I (metryczna) as 108
] M12 78 n7
M14 126 184
USSR N B S | i 193 o
Rys. 7 - Widok uniesionej formy po zakoriczonym procesie M18 270 387
formowania z widocznym wyprodukowanym materiatem. M20 387 558
M24 666 954
M27 990 1395
M30 1350 1890

4.3. Parametry techniczne.

Forma jest elementem osprzetu (wyposazenia) konkretnej maszyny do

produkgji wibroprasowanych wyrobdw betonowych (np. kostki) i dlatego ‘Rozmiar : Moment Ubr‘?tPWU W lo-ft
zostata wykonana zgodnie z wymaganiami dla konkretnej maszyny. Dlatego gwintu / $ruby dia $rub o klasie wytrzymatosci wskaznik dla p catk. =014
tez parametry techniczne formy moga by¢ rézne. Ciezar konkretnej formy jest
podany na tabliczkach znamionowych na matrycy ina stemplu. (w calach) Stopien 5 Stopien 8
UNC 174" -20 7 n
UNC 5/716” -18 18 26
4.4. Dokrecanie $érub — parametry techniczne. UNC 3/8" -16 37 52
UNC 172" -13 64 90
W przypadku gdy, instrukcja maszyny do produkcji UNC 5/8” -11 156 220
wyrol?ow_ betonloyvych nie  podaje inaczej, UNC 3/4” 10 304 427
obowiazuja wartosci momentu obrotowego podane
w tabelach ponizej. UNC 7/8" -9 412 578
UNC 1" -8 524 738
UNC11/4” 1049 1485
UNC11/2” 1848 2601
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5. TRANSPORT | PODNOSZENIE.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

@>

= Przy transporcie formy nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

s Ponadto nalezy stosowac $rodki ochrony osobistej, jakie wedtug przepiséw
zaktadowych przewidziane sa dla danej czynnosci.

s Nalezy przestrzega¢ wewnatrzzaktadowych instrukcji BHP.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

= Nie wolno przebywac pod zawieszonymi elementami.

= Transport formy dopuszczalny jest jedynie przez osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia do obstugi podnosnikéw.

= Nalezy sie upewnié, czy no$nos¢ uzytego podnosnika jest wystarczajaca.

= Ciezar formy podany jest na tabliczce znamionowej.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

s Do transportu formy wdzkiem widtowym konieczne jest jej ustawienie na
palecie transportowe;j.
= Forme nalezy zabezpieczyd przed przesunieciem i upadkiem.

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY
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Paletaitransportowa

Przektadki

Rys. 8 - Sposob prawidtowego zabezpieczenia formy na palecie
transportowej.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

= Zaréwno matryce, jak i stemple mozna podnosi¢ wytacznie na elementach
do tego przewidzianych.

= Stosowac wytacznie dopuszczone srodki transportowe o wystarczajacej
nosnosci.

stanfcuchy i pasy do podnoszenia i transportu zawsze nalezy umiesci¢ poza
gniazdami formy. Pozwala to wyeliminowac uszkodzenia krawedzi gniazd
formy.

» Nalezy zwrdci¢ uwage, aby pasy do podnoszenia nie byty prowadzone
po ostrych krawedziach.

= Nalezy chroni¢ pasy przed przetarciem stosujac narozniki ochronne
krawedzi.
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6. UZYTKOWANIE.

ZAGROZENIE WSKUTEK NIEDOSTATECZNIE
PRZESZKOLONEGO PERSONELU

Do uzytkowania formy mozna przystapié:

= po zapoznaniu sie z trescia niniejszej instrukgji,

= po dodatkowym przeszkoleniu z zakresu bezpiecznego uzytkowania formy,

s przestrzegajac przepiséw BHP,

= pamietajac, aby niniejsza instrukcja obstugi zawsze byta dostepna dla
uzytkownika.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE ELEMENTY

= Podczas kontroli formy nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

= Stosowac srodki ochrony osobistej, jakie wedtug przepiséw zaktadowych
przewidziane sa dla danej czynnosci.

s Przestrzegad wewnatrzzaktadowych instrukgji i przepiséw BHP.

ZAGROZENIA SPOWODOWANE OSTRYMI
KRAWEDZIAMI

= Zawsze nalezy nosi¢ rekawice ochronne - rekawice ochronne pozwalaja
uniknac skaleczenia przez ostre krawedzie przy czyszczeniu formy.

ZAGROZENIE WSKUTEK NIEDOZWOLONYCH
MODYFIKACJI FORMY

= Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek przerébek badZ modyfikacji formy
lub jej czesci bez uzyskania uprzedniej zgody producenta.

s Nie zastosowanie sie do tego wymogu moze skutkowad ciezkimi
obrazeniami ciata lub znacznymi uszkodzeniami mienia.

PRZED KAZDORAZOWYM UZYTKOWANIEM FORMY
NALEZY:

= dokonac kontroli formy pod katem ewentualnych uszkodzenr oraz sprawdzié¢
jej kompletnosgé,

= sprawdzi¢ spoiny pod katem peknie¢ lub zerwania,

= 0znaczy¢ uszkodzone miejsca i powiadomic¢ stuzby remontowe.

ﬂ CECHMATIK
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6.1. Montaz formy w wibroprasie.

Forma stanowi element wyposazenia maszyny do produkcji wyrobdéw
betonowych (wibroprasy).

Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy zabezpieczy¢ obszar pracy
przed dostepem oséb nieupowaznionych.

Przy wszystkich pracach nalezy przestrzega¢ wszelkich zalecen
zamieszczonych w instrukcji maszyny.

Czynnosci serwisowe i naprawcze moga by¢ prowadzone wytacznie przez
personel przeszkolony w zakresie wykonywanych prac.

KOLEJNOSC CZYNNOSCI WYKONYWANYCH PRZY
MONTAZU FORMY

= Matryce i stemple utozy¢ (poza maszyna) oznaczeniem ,V” oraz tabliczka
z jednej strony.

» Zdjad tasmy zabezpieczajace. Przektadke dystansowa wyjaé dopiero po
zamontowaniu formy na maszynie.

= Zmontowac forme w maszynie zgodnie ze wskazdéwkami producenta.

® Podczas montazu formy uzywac tylko narzedzi zalecanych przez
producenta.

= Wyréwnad matryce i stempel wzgledem siebie i sprawdzi¢ centrowanie
oraz wyciagnac przektadki dystansowe.

® Przy centrowaniu nie stosowac wibracji przy petnym obciazeniu ani wibragji
jatowych. Pozwala to unikna¢ pekniec lub uszkodzeri formy.

Przektadki

Rys. 9 - Naciecia ,,V” na stemplu oraz na matrycy
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Rys. 10 - Forma przygotowana do montazu ha maszynie z zatozonymi
przektadkami dystansowymi migdzy matrycy a ogranicznikiem
stempla.

Rys. 11 - Sposdb sprawdzenia centrowania formy z wykorzystaniem
szczelinomierzy.

s Sprawdzi¢ centrowanie przy pomocy szczelinomierzy, wktadajac je
W narozne gniazda. Po sprawdzeniu zabrad je z formy.

s Sprawdzi¢, czy wszystko zostato prawidtowo zmontowane i dokrecone.

s Przed rozpoczeciem produkgji sprawdzié, czy na lub w formie nie pozostaty
narzedzia lub elementy obce — w razie potrzeby usunad.

Pozwala to wyeliminowad ewentualne uszkodzenia formy przez ciata obce
podczas pracy.

ﬂ CECHMATIK
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Rys. 12 - Przyktad pozostawienia elementéw obeych na formie (np. mtotek, klucz)
6.2. Zapewnienie jakosci, zapobieganie awariom.

CzY$CIC FORME WYLACZNIE WODA LUB SPREZONYM
POWIETRZEM.

= Do czyszczenia gniazd formy nie stosowac narzedzi o ostrych krawedziach,
jak przecinak, srubokret lub tym podobne. Osadzenia/narosty betonowe
usuna¢ przy pomocy szczotki drucianej.

= Nie uzywad mtotka ani zadnych narzedzi udarowych, ktére moga
spowodowac naciecia, wyszczerbienia i pekniecia Scian formy.

» Rodzaj uzytej mieszanki betonowej wptywa na zywotnosc formy.

W zaleznosci od wielkosci ziarna i ich ksztattu wystepuje stabsze lub
intensywniejsze wycieranie gniazd matrycy i stopek.

Nalezy kontrolowad jako$¢ produkowanych wyrobéw betonowych.
W przypadku stwierdzenia wad jakosciowych:
= Sprawdzi¢, czy na gniazdach formy lub na ptytkach stemplowych nie ma
pozostatosci betonu. W razie potrzeby usunac je przy pomocy szczotki
drucianej.
= Sprawdzi¢, czy matryca i stempel sa prawidtowo i centrycznie ustawione.
= Sprawdzi¢, czy stempel lub matryca nie sg uszkodzone. W szczegdlnosci
nalezy sprawdzi¢ ptytki stemplowe i krawedzie ptytek stemplowych.
= Sprawdzi¢ gniazda formy pod katem wytarcia. W przypadku oznak
znacznego wytarcia poinformowac odpowiednie stuzby remontowe.
= Sprawdzi¢ przyleganie matrycy do blatu produkcyjnego. W razie potrzeby
wyregulowaé mocowanie.
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Wyptywka gorna .
Faza kamienia

(stopki)

Odstepnik Odstegpnik
nieprzelotowy przelotowy

Wyptywka dolna

Rys. 13 - Najczestsze przypadki powstawania wadliwych produktow.

Na powyzszym rysunku przedstawiono uszkodzenia produktu spowodowane

przez:

= Wyptywka dolna — nieprzyleganie matrycy do blatu produkcyjnego —
w efekcie powstaje tzw. ,stonia stopa”

» Wyptywka gdérna — przesunieta stopka, niecentryczna praca stempla
wzgledem matrycy — powoduje szybkie zuzycie stopek i gérnych czesci
gniazd.

W celu unikniecia wad produkcyjnych wyrobéw betonowych zalecamy takze
regularne kontrole stotu wibracyjnego pod katem jego réwnosci i prawidtowo
ustawionego dystansu listew udarowych.

Odlegto$¢ listew udarowych ma decydujacy wplyw na wielko$é sity
dynamicznej.

Wystepujace na stole wibracyjnym rézne odstepy listew udarowych
powoduja zréznicowane przyspieszenia dziatajace na blat roboczy i matryce.
Te zréznicowane przyspieszenia moga powodowad rézne amplitudy, a to
z kolei, ze matryca podniesie sie na rézna wysokos¢. Skutkiem tego beton
moze wyptyna¢ pomiedzy dolna czes¢ matrycy a blat produkcyjny. Takie
wyptyniecie betonu prowadzi do silnego pylenia, oraz do uszkodzenia dolnej
krawedzi formy, powstaje tzw. ,stonia stopa”.
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E CECHMATIK

6.3. Czyszczenie w czasie produkgji.

FORMA STANOWI ELEMENT OSPRZETU
(WYPOSAZENIA) MASZYNY DO PRODUKCJI
WYROBOW BETONOWYCH.

= Nalezy zabezpieczy¢ obszar pracy przed dostepem osdb nieupowaznionych.
= Przy wszystkich pracach nalezy przestrzegac wszelkich zalecen
zamieszczonych w instrukcji maszyny.

@ ZAGROZENIA ZE STRONY WYRZUCANYCH
ELEMENTOW | SPREZONEGO POWIETRZA

= Zawsze nalezy nosi¢ okulary i rekawice ochronne.
Zastosowanie sprezonego powietrza moze powodowac to, ze z formy beda
wyrzucane fragmenty betonu lub czastki pytu.

= Osadzenia/narosty betonu nalezy usuwac z formy kilka razy w ciagu dnia.
Dzieki temu unikniemy zbyt szybkiego zuzycia formy.

» W razie potrzeby nalezy w czasie produkcji przedmuchaé forme sprezonym
powietrzem przy pomocy ,lancy” (przedtuzki).

Gwarantuje to stata jako$¢ produkowanych wyrobdw betonowych.

Matryce czyscié¢ zaréwno z géry, jak i z dotu.

» Czysci¢ ptytki stemplowe (stopki) zaréwno od dotu, jak i na ich obwodzie.

=W razie potrzeby stempel i matryce przesmarowac olejem do czyszczenia
lub olejem szalunkowym.

Matryce nalezy przesmarowac réwniez od strony dolnej.

= W przypadku kiedy produkcja na formie odbywa sie z wykorzystaniem
arkusza podktadowego, nalezy smarowac takze arkusz.

6.4. Demontaz.

FORMA STANOWI ELEMENT OSPRZETU
(WYPOSAZENIA) MASZYNY DO PRODUKCJI
WYROBOW BETONOWYCH.

W przypadku koniecznosci zdemontowania formy nalezy:

» zabezpieczy¢ obszar roboczy,

= w trakcie wykonywania wszystkich czynnosci nalezy przestrzegad wszelkich
zalecen zamieszczonych w instrukgji maszyny,

= pamietad, aby po zdemontowaniu forme natychmiast odstawié ja na palete,

= zabezpieczy¢ krawedzie ptytek stemplowych (stopek) poprzez wtozenie
przektadek dystansowych pomiedzy matryce i stempel.
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Stempel

Ogranicznik

Matryca

Przektadka dystansowa

Rys. 14 - Forma z podtozonymi przektadkami dystansowymi.

Przy zdemontowanej formie, pomiedzy ogranicznik stempla a matryca nalezy
umiescic przektadke dystansowa o odpowiedniej grubosci.

Przektadka dystansowa musi zagwarantowaé, ze krawedzie ptytek
stemplowych (stopek) beda co najmniej o 10 mm podniesione powyzej spodu
matrycy.

» Przektadki dystansowe usunac tylko do produkcji (po zamontowaniu formy
W maszynie).

W ten sposdb krawedzie ptytek stemplowych (stopek) sa zabezpieczone
przed ewentualnym uszkodzeniem w czasie transportu i magazynowania.

6.5. Demontaz po uszkodzeniu lub awarii.

Forma stanowi element osprzetu (wyposazenia) maszyny do produkgji

wyrobéw betonowych.

= Nalezy zabezpieczy¢ obszar roboczy.

= W trakcie wykonywania wszystkich czynnosci nalezy przestrzega¢ zasad
instrukgcji producenta maszyny.

A COLUMBIA MACHINE, INC. COMPANY
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ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE
ELEMENTY

= W czasie kontroli stanu formy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

= Stosowac srodki ochrony osobistej zalecone dla danej czynnosci zgodnie
z przepisami zaktadowymi.

= Przestrzegad zaktadowych instrukcji BHP.

= Nie przebywac pod zawieszonym elementem.

= Transport formy dopuszczalny jest wytacznie przez wykwalifikowany
personel z uprawnieniami do obstugi podnosnikdw.

= Ustali¢ miejsce urwania/pekniecia elementu i wymiar uszkodzenia.

= Zabezpieczy¢ urwane elementy przed upadkiem.

= Potaczy¢ urwane elementy przy pomocy lin lub faricuchdw.

= Podnie$¢ urwane elementy z maszyny przy pomocy odpowiedniego
podnosnika.

=W razie potrzeby powiadomié odpowiednie stuzby remontowe.

» Zabezpieczy¢ forme przed uzytkowaniem do czasu jej naprawy.

Naprawa formy moze by¢ przeprowadzona wytacznie przez
wykwalifikowany personel!

7. KONSERWACJA | WYSYLKA DO NAPRAWY.

ZAGROZENIE WSKUTEK NIEDOSTATECZNIE
PRZESZKOLONEGO PERSONELU

Do prac zwigzanych z konserwacja i wysytka do naprawy mozna przystapic:

= po zapoznaniu sie z trescig niniejszej instrukgji,

= po dodatkowym przeszkoleniu z zakresu bezpiecznego uzytkowania formy,
= przestrzegajac obowiazujacych w zaktadzie przepiséw BHP,

= pamietad, aby niniejsza instrukcja byta zawsze dostepna.
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NIGDY NIE NALEZY UZYTKOWAC FORMY

= bedac pod wptywem alkoholu,

= bedac pod wptywem narkotykéw lub innych $rodkéw odurzajacych,

s bedac pod wptywem lekéw majacych wptyw na sprawnosé
psychomotoryczna.

71. Czyszczenie po demontazu.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE
ELEMENTY

= Nie przebywac pod zawieszonymi elementami.

= Transport formy dopuszczalny jest wytacznie przez wykwalifikowany
personel z uprawnieniami do obstugi podnos$nikéw.

= Zaréwno matryce, jak i stempel mozna podnosi¢ wytacznie na elementach
do tego przewidzianych.

s Stosowad wytacznie dopuszczone srodki pomocnicze o wystarczajacej
nosnosci.

= W czasie transportu formy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.

= Stosowac srodki ochrony osobistej zalecone dla danej czynnosci zgodnie
z przepisami wewnatrzzaktadowymi.

» Przestrzegad zaktadowych instrukcji BHP.

PRZYGOTOWANIE STEMPLA DO
CZYSZCZENIA

s Przy pomocy odpowiedniego podnos$nika transportowac stempel do

planowanego miejsca mycia (czyszczenia) z zastosowaniem przepiséw BHP.

= Ostroznie odtozy¢ stempel na palecie lub na belkach drewnianych, aby
delikatne krawedzie ptytek stemplowych (stopek) nie ulegty uszkodzeniu.

#» Jednostronnie podnies¢ stempel przy pomocy taricucha lub paséw
(pod katem).

» Trzymac stempel w uchylnym potozeniu uko$énym na palecie lub belkach
drewnianych, przez co mozliwe jest réwniez czyszczenie stempla od strony
dolnej (stopek).
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PRZYGOTOWANIE MATRYCY DO CZYSZCZENIA

= Przy pomocy odpowiedniego podnosnika transportowac matryce do
planowanego miejsca mycia (czyszczenia) z zastosowaniem przepiséw BHP.

= Jednostronnie podnies¢ matryce przy pomocy taricucha lub paséw
zwracajac uwage na to, aby nie ulegta uszkodzeniu.

= Trzymad matryce w uchylnym potozeniu ukosnym na palecie lub belkach
drewnianych, przez co mozliwe jest réwniez czyszczenie matrycy od spodu.

ZAGROZENIE PRZEZ WYRZUCANE
ELEMENTY | STRUMIEN WODY

= Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.

= Nalezy réwniez przestrzegad przepiséw bezpieczenstwa uzytego urzadzenia
czyszczacego.

= Pod wptywem sity ci$nieniowego urzadzenia czyszczacego z formy moga
by¢ wyrzucane fragmenty betonu.

@ CZYSZCZENIE FORMY STRUMIENIEM WODY

= Nie wolno stosowacd srodkdéw czyszczacych i antyadhezyjnych zawierajacych
kwas.

= Nie wolno zanurzad formy w kapieli kwasowej. W przeciwnym razie moga na
formie powstac szkody korozyjne.

ZAGROZENIA SPOWODOWANE OSTRYMI
KRAWEDZIAMI

= Zawsze nalezy nosi¢ rekawice ochronne.
= Rekawice ochronne pozwalajg uniknad skaleczenia przez ostre krawedzie
przy czyszczeniu formy.

O0SADZONE POZOSTALOSCI USUWAC PRZY POMOCY SZCZOTKI
DRUCIANEJ.

» Do czyszczenia (,wyskrobania“) gniazd formy nie stosowaé narzedzi
o ostrych krawedziach, jak dtuto, $rubokret lub tym podobne.

» Nie uzywad mtotka, mtota pneumatycznego itp., ktéry moze spowodowad
wyszczerbienia i pekniecia formy.

= Elementy formy czyscié przy pomocy myjki ci$nieniowe;.

= Uporczywe osadzenia usunac¢ szczotka druciana.
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7.2. Konserwacja i magazynowanie.

ZAGROZENIA SPOWODOWANE MATERIALEM
| SUBSTANCJA

= Zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.

s Przestrzegad wskazdwek podanych w karcie charakterystyki uzytego srodka

konserwujacego.

s Nie wdycha¢ opardéw pochodzacych od $rodkéw konserwujacych.

s Oleje szalunkowe moga powodowac podraznienia oczu i skéry.

s Po czyszczeniu zrosié olejem szalunkowym powierzchnie robocze matrycy
i stempla.

s Przy dtuzszym postoju maszyny zrosi¢ olejem szalunkowym forme
réwniez w stanie ztozonym.

= Forme magazynowad zawsze na catej palecie z zatozonymi przektadkami
dystansowymi.

= Forme przechowywac w suchym pomieszczeniu.

= Powyzsze dziatania pozwalaja na bezawaryjna prace formy.

7.3. Kontrola i naprawy.

Prace serwisowe i naprawcze moga by¢ prowadzone wytacznie przez
fachowy personel, przeszkolony w zakresie wykonywanych napraw.

s Po kazdym uzyciu kontrolowac forme pod katem ewentualnych uszkodzen.
= Sprawdzad spoiny pod katem rys i pekniec.

= Sprawdzi¢ potaczenia $rubowe pod katem powstatych luzéw.

= Oznakowac ewentualne miejsca uszkodzen i powiadomic stuzby remontowe.
» Zabezpieczy¢, aby uszkodzona forma nie byta uzyta do czasu jej naprawy.

7.4. Wysytka do naprawy.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE
ELEMENTY
= Nie przebywac pod zawieszonymi elementami.

= Transport formy dopuszczalny jest wytacznie przez wykwalifikowany
personel z uprawnieniami do obstugi podnosnikdéw.

ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE CIEZKIE
ELEMENTY
= Zaréwno matryce jak i stempel mozna podnosi¢ wytacznie na elementach
do tego przewidzianych.

= Stosowac wytacznie dopuszczone srodki pomocnicze o wystarczajacej
nosgnosci.

ﬂ CECHMATIK
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ZAGROZENIE PRZEZ SPADAJACE
CIEZKIE ELEMENTY

» Podczas transportu formy zawsze nosic¢ obuwie ochronne.

= Stosowac $rodki ochrony osobistej zalecone dla danej czynnosci zgodnie

z przepisami wewnatrzzaktadowymi.
= Przestrzegad zaktadowych instrukcji BHP.

W przypadku transportu formy do naprawy u producenta, nalezy forme
odpowiednio zabezpieczy¢ do transportu samochodowego.

Taéma zabezpieczajgca

Przektadki Przektadki
dystansowe dystansowe

Paleta transportowa

Rys. 15 - Prawidtowo zabezpieczona forma do transportu.

= Forme do transportu wyczysci¢ w sposéb opisany w pkt. 7.1.

= Forme zakonserwowac w sposéb opisany w pkt. 7.2.

= Ustawic¢ forme na catej i odpowiedniej wielkos$ci palecie transportowe;j.

= Zatozy¢ przektadki dystansowe miedzy ogranicznik stempla a matryce.

= Wielkos¢ przektadki powinna by¢ taka, aby po ztozeniu formy ptytki
stemplowe (stopki) byty o okoto 10 mm powyzej spodu matrycy.
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8. DEKOMPLETACJA | UTYLIZACJA.

BEZPIECZNA UTYLIZACJA FORMY

= Forme utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
recyklingu.

= Forme mozna zwrdcié producentowi formy.

= Przed wystaniem formy do utylizacji do producenta wymagane jest
weczesniejsze powiadomienie o wysytce.

» Stempel formy moze by¢ uzyty ponownie do nowej matrycy.
Przy prawidtowej eksploatacji stempel wykorzystuje sie $rednio 2-3 razy.
W celu wykorzystania stempla do kolejnej formy, nalezy umiesci¢ go na
odpowiedniej wielkoéci palecie i zabezpieczy¢ tasmami zapobiegajacymi
przesuwaniu sie stempla.

Stempel formy Tasma zabezpieczajgca

Minimalny odstgp = 10mm

Rys. 16 - Minimalny zalecany odstep stopki od spodu matrycy (wierzch
palety).

s Forme na palecie zabezpieczy¢ tasma zabezpieczajaca.

Nalezy pamietad, aby na krawedziach stosowad narozniki ochronne
: . . . Paleta transportowa
zapobiegajace przetarciu tasmy.

Rys. 17 - Prawidtowo zabezpieczony stempel do transportu.

= W przypadku zamdwienia nowej formy z wykorzystaniem starej konstrukgcji
stempla wymagane jest podanie nr seryjnego z tabliczki znamionowej oraz
nazwy formy w jakiej byt wykorzystany.
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9. DANE KONTAKTOWE

Do Paristwa dyspozycji pozostaja nasi doradcy, ktdrzy przestawia szczegdty

naszej oferty, pomoga dobrac

rozwiazania dostosowane do potrzeb

Klienta oraz beda asystowacd Panstwu we wszelkich procesach formalnych
zwigzanych ze wspdtpraca z nasza firma. Zachecamy do kontaktu i zyczymy

zadowolenia z naszych produktéw.

ADRES

ul. Zétkiewskiego 131/ 133
26-610 Radom

POLSKA

N 51°24.926'/E 21° 11.935’

DZIAL SPRZEDAZY KRAJOWEJ

[—

tel.: +48 48 369 08 86
kom.: +48 608 422 600
kom.: +48 532 859 001

e-mail: sprzedaz@techmatik.pl

SERWIS / CZESCI ZAMIENNE

tel.: +48 48 369 08 40
kom.: +48 608 611611
e-mail: serwis@techmatik.pl

REGENERACJA FORM
phone: +48 48 369 08 31
mob.: +48 608 422 500
mob.: +48 668 122 022
e-mail: renewal@techmatik.pl
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SEKRETARIAT

tel.: +48 48 369 08 00
e-mail: techmatik@techmatik.pl

DZIA:. SPRZEDAZY ZAGRANICZNEJ

+48 48 369 08 86
+48 532 859 002
kom.: +48 539 695 455

e-mail: sales@techmatik.pl

tel.: +48 48 369 08 86
kom.: +49 172 630 939
kom.: +48 604 220 465

e-mail: verkauf@techmatik.pl

tel.: +48 48 369 08 86
kom.: +48 608 422 100
kom.: +48512 028 028

e-mail: sales@techmatik.pl
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